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Wprowadzenie

Jako rozpuszczalniki w procesie reaktywnej ekstrakcji stosuje si¢ zwykle zwigzki
organiczne, ktore majg negatywny wplyw na srodowisko. Zastgpowane sg one zatem
ptynami w stanie nadkrytycznym. NajczeSciej stosowang substancjg W stanie
nadkrytycznym jest dwutlenek wegla. Reaktywna ekstrakcja z wykorzystaniem
dwutlenku wegla w stanie nadkrytycznym moze by¢ stosowana miedzy innymi w celu
wydzielania kwasow karboksylowych z roztworéw wodnych. Na przebieg procesu

Badania doswiadczalne

Badania prowadzono z wykorzystaniem wysokocisnieniowej instalacji badawczej w
dwoch konfiguracjach - umozliwiajacej badanie rownowagi i kinetyki procesu ktorych
schematy przedstawiono odpowiednio narys. 1.1 2..
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Rys.1. Schemat instalacji do badania
rOwnowagi termodynamiczne;j

Rys. 2. Schemat instalacji do badania
Kinetyki procesu

Do opisu wplywu badanych parametrow procesowych na przebieg procesu
reaktywnej ekstrakcji kwasu cytrynowego z roztworu wodnego wykorzystano
wspolczynnik podziatu Ky oraz parametr Z bedacy wspotczynnikiem obcigzenia.
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* opracowanie wynikéw badan do§wiadczalnych,
* sformutowanie wnioskow koncowych. Whnioski
Reaktywna ekstrakcja z pfynem w stanie nadkrytycznym Wykazano brak istotnego wplywu cisnienia na przebieg procesu. Wyzsza

Zaletag procesu reaktywnej ekstrakcji z ptynem w stanie nadkrytycznym jest
zastgpienie toksycznych rozpuszczalnikow organicznych przez wzglednie przyjazny dla
srodowiska dwutlenek wegla, ktory dodatkowo tatwo oddzieli¢ od otrzymanego
produktu. Dzigki temu proces znalazt wiele zastosowan W przemystach spozywczym,
petrochemicznym, kosmetycznym i farmaceutycznym.

efektywnos¢ procesu uzyskuje sie dla wyzszych poczatkowych stezen aminy,
wigkszego stosunku objetosci fazy ptynu w stanie nadkrytycznym do fazy wodnej oraz
temperatur zblizonych do temperatury krytycznej dwutlenku wegla. Czas realizacji
procesu mozemy skroci¢ poprzez intensyfikacje mieszania w uktadzie i wynikajace z
tego zmniejszenie oporow transportu dyfuzyjnego kompleksu kwasu do fazy
transportowej.




