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Wprowadzenie

Homogenizator jest rodzajem mieszalnika majacym zastosowanie w wielu galeziach
przemystu, m.in. w przemysle spozywczym, kosmetycznym jak i farmaceutycznym.
Jednym z rozwigzan zwigkszenia efektywno$ci rozbijania czastek zawiesin jest
zastosowanie modyfikacji aktualnie dostepnych na rynku mieszadet. Opracowanie
wplywu i porownanie dziatania mieszadel 0 roznej geometrii i predkosci obrotowej na
stopien wymieszania pozwoli skrécié czas trwania procesu homogenizacji.

Cel i zakres pracy

Celem pracy jest zbadanie wptywu geometrii mieszadta oraz predkosci obrotowej na

efektywnos$¢ procesu homogenizacji.

Zakres pracy obejmuje:

- Przeglad literatury opisujacej parametry wptywajace na stopien homogenizacji

- Badania doswiadczalne, polegajace na prowadzeniu procesu homogenizacji dla
réznych geometrii mieszadet oraz ich predkosci obrotowych

- Przedstawienie sposobu prowadzenia badan i wykonywanych pomiarow

- Pokazanie wynikéw pomiardéw | wybor najkorzystniejszego uktadu

Czes¢ teoretyczna

Ta czgs$¢ pracy obejmowata opis procesu homogenizacji oraz scharakteryzowanie
glownych typéw homogenizatorow jak | mieszadel. Przedstawione zostaly liczby
kryterialne utatwiajace opis procesu. Przyblizone zostaly informacje na temat procesu
mieszania oraz czynniki majace wptyw na rozdrobnienie czastek zawiesiny. Zawarto
robwniez o0pis zasady dziatania urzadzenia pomiarowego Beckman Coulter
przedstawiajacy rozktad rozmiaréw $rednic.

Badania doswiadczalne homogenizatora przemystowego

Czes¢ doswiadczalna
W  czgéci  doswiadczalnej przedstawiono sposob  przygotowania  zawiesiny,
scharakteryzowano stanowisko badawcze wraz z metodyka przeprowadzenia badan
oraz wykonywanych pomiarow.

Wariant 6 - Mieszadto M07 - 3000 rpm
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Rys.1. Zmiana rozktadu $rednic czastek w czasie.

Wyniki pomiaréw przedstawiono w formie wykreséw obrazujacych zaleznos$ci $rednic
czagstek od czasu mieszania zawiesiny oraz rozkladu $rednic czastek w czasie dla
poszczegdlnych wariantow rdéznigcych si¢ typem mieszadta i/lub jego predkoscig
obrotowa.

Whnioski

Przeprowadzone badania pozwolily potwierdzi¢ oraz okresli¢ zalezno$¢ pomig¢dzy
modyfikacja geometrii mieszadta 1 jego czestotliwoscig obrotdow, a procesem
homogenizacji. Lepsza efektywnos$¢ uzyskano dla zmodyfikowanej geometrii z
wickszg czestotliwoscig obrotéw. Wzrost predkosci obrotowej z 1200 rpm na 3000 rpm
pozwolil uzyska¢ ten sam efekt rozdrobnienia czastek zawiesiny w okoto 15 razy
krotszym czasie. Dodatkowo poréwnujgc wyniki uzyskane dla mieszadta MO02 z
mieszadtami zmodyfikowanymi MO06, MO7 nie jest tak spektakularne, jednak pozwala
na skrocenie czasu trwania procesu nawet 2-3 krotnie.




