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System identyfikacji skladu mrozonek Cze$¢ doswiadczalna

WIEIOSkladnlkowyCh Stworzony algorytm wykorzystano do analizy zarejestrowanego obrazu z linii produk-
Autor: Mieszko Boczkowski cyjnej i laboratorium. Przyktad analizy w warunkach laboratoryjnych trzydziestu

torebek odbieranych z linii produkcyjnej co dwie minuty przedstawiajg Rys. 11 2.
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Wprowadzenie

Podstawowym wymaganiem jakosciowym stawianym produktom spozywezym jest Rys.1. Przyktad kalibracji kanatu barwnego ,,zielony”
zgodno$¢ ich sktadu z warto$ciami deklarowanymi przez producenta. To kryterium jest
szczeg6Olnie trudne do spelnienia w przypadku wielosktadnikowych mrozonek Kanatbarwny: 4 bialy e zielony = pomaranczowy
warzywnych i owocowych ze wzgledu na wiele czynnikow wptywajacych na ich sktad. g 0,7
W celu zapewnienia odpowiednich warunkow mieszania sktadnikow niezbedna jest s 0,6 " n
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Celem pracy jest opracowanie metody pozwalajacej okresli¢ ilosciowy udziat = 037 . * e : T . °® %
poszczegolnych sktadnikéw w mieszankach mrozonek. Do jego realizacji wykorzystano é 0,2 — —
algorytm wykorzystujacy narzgdzia przetwarzania i analizy obrazu. Umozliwia on ~ 01
zdefiniowanie tzw. ,kanaléw barwnych” czyli zakresow barw charakterystycznych dla £ 0.0
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danego skladnika. Na ich podstawie obliczono wzgledna zawarto$s¢ kazdego ze ) 0 5 10 15 20 o5 30 35

sktadnikow na linii produkcyjnej, korzystajac z obrazy zarejestrowanego przez kamery
cyfrowe monitorujace lini¢ produkcyjna. Zakres pracy obejmuje:

- przeglad metod analizy i przetwarzani obrazu cyfrowego;

- stworzenie algorytmu do analizy sktadu mrozonek wielosktadnikowych;

Numer torebki

Rys. 2. Wyniki analizy 30 torebek pobieranych z linii produkcyjnej co 2 minuty

- implementacje tego algorytmu w jezyku Python; Whioski

- analizg nagran pochodzacych z linii produkcyjnej oraz laboratorium; Na podstawie przeprowadzonych analiz stwierdzono duze lokalne wahania sktadu w

- opracowanie wynikow oraz sformutowanie wnioskow. pojedynczych torebkach oraz pewne diugookresowe trendy tych wahan. Analizujac
zmiany zawartosci poszczeg6lnych sktadnikow mozna wnioskowac, ze ich dystrybucja

Czes¢ teoretyczna w produktach koncowych zalezy m.in. od sposobu dozowania potfabrykatow na

W tej czesci opisano sposéb numerycznej reprezentacji obrazu oraz kodowania poczatku linii produkcyjnej. Zauwazono tez duza losowos$¢ w dozowaniu elementow 0

kolorow. Przedstawiono metody uzyskiwania informacji z obrazu przez progowanie i duzych rozmiarach, spowodowang duza masg tych elementow.
maskowanie. Opisano réowniez podstawowe transformacje wykonywane na obrazach:
operacje logiczne, morfologiczne oraz metody filtracji.



