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OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Opis mebli Laboratoryjnych

Meble wykonane w systemie modutowym, pozwalajgcym na dowolne konfigurowanie zestawow dopasowanych
do wymiaréw pomieszczen, ale wykonanych z wystandaryzowanych elementéw. Meble muszg by¢ niepalne,
nienasigkliwe, tatwo zmywalne zabezpieczone przed korozjg galwanicznie i poliuretanowg powtoka lakiernicza,
odporne na czynniki chemiczne. Parametry oferowanych mebli i dygestoriéw nalezy potwierdzié¢ zatgczonym do
oferty katalogu w jezyku polskim ze zdjeciami i rysunkami technicznymi z wymiarami. Meble i dygestoria w catosci
powinny by¢ w kolorze zblizonym do biatego, z wyjatkiem czarnych cokotéw i btekitnych blatéw.

Meble muszg posiadad certyfikaty zgodnosci z normg EN 13150 EN 14727, ktére nalezy dotaczy¢ do oferty.
Producent mebli musi posiadac nastepujace certyfikaty, ktére nalezy dotgczy¢ do oferty:
Certyfikat dla Systemu Zarzgdzania wg EN ISO 9001: 2008 (lub réwnowazny), zaswiadczajacy, ze stosuje system

zarzadzania zgodnie z norma w zakresie projektowania, produkcji i sprzedazy kompleksowego wyposazenia
laboratoryjnego;

Certyfikat OHSAS 18001: 2007 (lub réwnowazny), stosowanego Systemu Zarzgdzania bezpieczeristwem i higieng
pracy w zakresie projektowania, produkcji i sprzedazy kompleksowego wyposazenia laboratoryjnego;

Certyfikat dla Systemu Zarzadzania wg EN ISO 14001: 2005 (lub rownowazny), zaswiadczajacy, ze stosuje system
zarzadzania Srodowiskiem zgodnie z normg w zakresie projektowania, produkcji i sprzedazy kompleksowego
wyposazenia laboratoryjnego;

Stelaze do stotéw

Stelaze typu Ai C

Stelaze powinny by¢ wykonane w catosci z profili prostokgtnych zamknietych, wykonanych ze stali o grubosci
min. 3 mm, ocynkowanej (grubos¢ warstwy cynku 2 - 3 um) , dwustronnie (profile zamkniete stelazy
jednostronnie) malowanej farbami proszkowymi poliuretanowymi w kolorze biatym lub ze stali kwasoodpornej
gat. OH18N9 malowanej farbami proszkowymi poliuretanowymi w kolorze biatym. Grubos$¢ powtoki lakierniczej
40-100 pum

Konstrukcja stelaza winna by¢ wykonana z ksztattownika zamknietego o wym. 50x25x3 mm. Nozki stelaza
powinny posiadaé mozliwos¢ regulacji wysokosci w granicach -5 +20 mm (poziomowanie). Elementy poziome i
pionowe nogi (A lub C) stelaza tgczone ze sobg spawem ukosnym, utozonym pod katem 45stopni do poziomu.
Dopuszczalne obcigzenie stotu na stelazu A winno wynosi¢: 400 kg/modut, na stelazu C: 250 kg/modut .
Pojedyncze moduty winny by¢ tgczone w ciggi bez koniecznosci dublowania wspdlnych elementéw
konstrukcyjnych modutu. Poprzeczki z bokami stelazy winny by¢ faczone za pomocy dodatkowego tgcznika z
dociggiem mimosrodowym. tgczniki te powinny petnic role konstrukcyjng i by¢ umiejscowione w wewnetrznym
profilu poprzeczki tgczacej boki stelaza. Stelaz o konstrukcji szczelnej, pozbawione nie zaslepionych otwordéw
technicznych.

Przestrzen pomiedzy tylng dolng a gorng poprzeczkg zabudowana przesuwng ostong z polipropylenu,
zastaniajaca przytacza medidw znajdujgce sie za stelazem stotu.

Do oferty nalezy dotaczy¢é dokument potwierdzajgcy badanie odpornosci korozyjnej blach ocynkowanych (lub
blach ze stali OH18N9 —jezeli jest uzyty ten materiat zamiast blachy ocynkowanej), pokrytych powtokg lakiernicza
poliuretanowg z ktéorych wykonane sg profile stelazy, z badania odpornosci korozyjnej blach, w obojetnej i
kwasnej mgle solnej wg normy PN — EN ISO 9227: 2012, gdzie wskazniki RP i RA wygladu wszystkich badanych
probek, zgodnie z nomg PN — EN ISO 10289:2002 majg wynosi¢ nie mniej niz 10, zas wskazniki spekania,
ztuszczenia, zardzewienia i specherzenia, wedtug normy PN-EN ISO 4628:2005, majg wynosi¢ nie wiecej niz 0.
Dokument ten musi dotyczy¢ wszystkich w/w norm i by¢ wystawiony przez laboratorium akredytowane.
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1. Szafki podblatowe i szafy

Szafki muszg by¢ niepalne, tatwo zmywalne, nienasigkliwe i zabezpieczone galwanicznie przed korozjg -
wykonane w catosci z blachy stalowej ocynkowanej galwanicznie (grubos$¢ warstwy cynku minimum 2,5 pum) i
dwustronnie pokrytej proszkowo lakierem poliuretanowym (odpornym na promieniowanie UV) w kolorze biatym
(cokotu w kolorze czarnym), naktadanym metoda proszkowa (grubosé powtoki lakierniczej 40pum - 100pum) lub ze
stali kwasoodpornej gat. OH18N9 dwustronnie pokrytej proszkowo lakierem poliuretanowym (odpornym na
promieniowanie UV) w kolorze biatym (cokotu w kolorze czarnym), naktadanym metodg proszkowa (grubosé¢
powtoki lakierniczej 40um - 100um). Szafka wykonana wytacznie z blach — nie dopuszcza sie stosowania
zamknietych ksztattownikéw, nie pokrytych od wewnatrz powtoka lakiernicza.

Korpus szafki wykonany w catosci z blachy o grubosci 0,75 mm - 1 mm, kazda Sciana szafki wykonana z oddzielnie
lakierowanego przez zmontowaniem arkusza blachy. Sciany boczne szafek nie przylegajacych do innych szafek
podwajne, lakierowane takze od wewnatrz Sciany. Boki szafek wykonane w taki sposdb, aby cata wewnetrzna
ptaszczyzna boku szafki byta ptaska, tgcznie z miejscem montazu zawiaséw drzwiczek. Grubos¢ bokéw szafek 20
mm, w celu zwiekszenia sztywnosci blacha zaginana w pfaszczyznie pionowej i poziomej. Boki szafek muszg
posiada¢ otwory do montowania réznego rodzaju wyposazenia: drzwiczek lewych i prawych pétek, prowadnic
szuflad i wysuwanych poétek. Otwory te w musza by¢ wykonane wytgcznie w warstwie wewnetrznej podwadjnej
Sciany szafki. Plecy szafki wykonane z pojedynczej blachy, demontowane w celu serwisowania podtgczen medidéw
znajdujacych sie za stotem. Plecy szafki wyposazone w otwdr wentylacyjny z otworami do montowania krdcca
wentylacyjnego. Sufit szafki peten, w szafki po zlewowy bez sufitu, pozwalajace na umieszczenie w niech wielu
rodzajéw zlewow. Dno szafki petne, w szafkach na cokole z otworami do poziomowania szafki od wewnatrz.
Gtebokos¢ korpuséw szafek przejezdnych i powieszanych: 500 mm, gtebokos$¢ korpuséw szaf i szafek stojgcych
na cokole 500 mm i 350 mm;, gtebokos¢ korpusdw szafek wiszgcych i nastawianych na kolumnach z mediami 350
mm.

Front szafki wykonany z blachy o grubosci 0,75 mm - 0,8 mm, podwdjny i wypetniony materiatem ttumigcym i
usztywniajacym. Grubos¢ frontéw szafek min. 14 mm, max. 15 mm, narozniki zaokraglone. Front szafki (drzwiczki
i szuflady) wykonany z dwdch ttoczony wktadanych w siebie ptatdw blachy stalowej ocynkowanej i dwustronnie
malowanej farbami Poliuretanowym (odporng na promieniowanie UV)i — jeden ptat jest powierzchnig
zewnetrzna, drugi wewnetrzng. Zewnetrzna czesc frontu wykonana z blachy ttocznej, na catg gtebokos¢ grubosci
frontu — zewnetrzny arkusz blachy bez jakichkolwiek szpar. Spawow lub zgrzewdw — tylko ttoczony. Wewnetrzny
arkusz blachy wklejany do wnetrza ttoczonego arkusza zewnetrznego. Obie czesci frontéw lakierowane
dwustronnie, oddzielnie, przed ich potaczniem.

Szafki wiszgce z drzwiami przeszklonymi muszg posiadaé¢ dwoje drzwi ze szkta ESG przesuwanych na rolkach w
prowadnicach aluminiowych. Drzwiczki szklane wyposazone w zamek z kluczem.

Szafki na cokole wyposazone w nézki poziomowane wyfacznie od wewnatrz szafki oraz cokét zastaniajacy je,
wykonany z jednego kawatka blachy ocynkowanej i pokrytej powtoka lakierniczg w ciemnym kolorze. Wysokos¢
cokotu 90 +/- 5 mm.

Zawiasy drzwiczek puszkowe o kacie otwarcia co najmniej 270° jednoprzegubowe, przegub zewnetrzny,
zatrzaskowe, z hamulcem. Puszka mocowana w drzwiczkach na wkrety i wyposazona w zamykana klape blokujacg
wysuwanie zawiasa z puszki i zastaniajgcg wkrety. Zawiasy muszg by¢é mocowane do puszki poprzez wsuniecie
czesci roboczej zawiasa w prowadnice puszki i automatyczne blokowanie zatrzaskowa klapka zastaniajgca wkrety.
Roztgcznie zawiaséw w celu demontazu drzwiczek musi nastepowac tylko przez zwolnienie blokady zatrzaskowe;j
(klapki) i wysuniecie czesci roboczej zawiasa z puszki — bez odkrecania jakichkolwiek potgczer gwintowanych.
Zawiasy wykonane z odpornych na korozje odlewdw cisnieniowych miedzi stopowej lub stopéw cynku,
niklowane.

Uchwyty frontéw o dtugosci 200 mm, i przestrzeni pomiedzy czescig chwytng a frontem szafki powyzej 20 mm.
Czes¢ chwytna nachylona od pionu o okoto 40°, ze zdejmowang przezroczystg naktadka z tworzywa sztucznego,
pod ktdora mozna wtozyc fiszke z opisem zawartosci szafki. Minimalne wymiary fiszki mieszczgcej sie na frontowej,
nachylonej ptaszczyznie czesci chwytnej i catkowicie chowajgcej sie pod naktadka na uchwycie: 123 mm x 11 mm.
Uchwyt wykonane jako jeden odlew cisnieniowy z miedzi stopowej lub ze stopdw cynku, chromowany.
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Prowadnice szuflad kryte — zabudowane w podwdjnych éciankach bocznych szuflady. Scianki boczne szuflady
podwadjne, wykonane ze stali ocynkowanej lub kwasoodpornej, pokrytej powtoka lakierniczg. Boki szuflad od
strony wewnetrznej pionowe. Prowadnice rolkowe — rolka zebata z tworzywa sztucznego poruszajaca sie po
pasku zebatym z tworzywa sztucznego, o petnym wysuwie, wykonane ze stali ocynkowanej. Prowadnice
wyposazone w amortyzator gazowy oraz samo domykanie. No$nos¢ systemu prowadnic 50 kg (nosnosé szuflad
co najmniej 40 kg). Mozliwos¢ tatwego demontazu frontu — bez uzycia narzedzi, poprzez zwolnienie palcem
blokady. Mozliwos¢ regulacji w pionie potozenia frontédw szuflad za pomoca srub regulacyjnych umieszczonych
na goérnej krawedzi bokéw szuflad. Grubos¢ boku szuflady wraz z prowadnica montowang na boku szafki
(odlegtos¢ pomiedzy wewnetrzng $cianka szuflady, a wewnetrzng $ciankg korpusu szafki) nie wieksza niz 32 mm.
Wysokos¢ frontdw szuflad: 150 +/- 2 mm szuflady niskie, 300 +/- 2 mm, szuflady wysokie.

Potki w szafkach i szafach muszg posiada¢ mozliwosé regulacji wysokosci ich zawieszenia oraz muszg by¢
wzmocnione zawinieciem przedniej i tylnej krawedzi do dotu, tworzgcym zamkniety profil o przekroju
prostokatnym i wysokosci nie wigkszej niz 20 mm.

Do oferty nalezy dotaczy¢ dokument potwierdzajgcy badanie odpornosci korozyjnej blach ocynkowanych (lub
blach ze stali OH18N9 —jezeli jest uzyty ten material zamiast blachy ocynkowanej), pokrytych powtoka lakiernicza
poliuretanowg z ktérych wykonane sg szafki, z badania odpornosci korozyjnej blach, w obojetnej i kwasnej mgle
solnej wg normy PN —EN ISO 9227: 2012, gdzie wskazniki RP i RA wygladu wszystkich badanych prébek, zgodnie
znomg PN —EN ISO 10289:2002 majg wynosic¢ nie mniej niz 10, zas wskazniki spekania, ztuszczenia, zardzewienia
i specherzenia, wedtug normy PN-EN ISO 4628:2005, majg wynosi¢ nie wiecej niz 0. Dokument ten musi dotyczy¢
wszystkich w/w norm i by¢ wystawiony przez laboratorium akredytowane.

2. Przystawki instalacyjne

Przystawki instalacyjne stuzg do dostarczania na stot laboratoryjny medidw zasilania elektrycznego oraz sg
podporg do poétek. Przystawki muszg by¢ zbudowane z dwdch kolumn o przekroju kwadratowym o wymiarach
przekroju 150x150 mm. Kady z czterech bokéw kolumny musi posiada¢ mozliwos¢ zamontowania kazdego
rodzaju mediéw (gniazda 230V i 400 V, zawory gazdw, punkty poboru gazéw technicznych, baterie
zlewozmywakowe, punkty poboru wody, gniazda komputerowe, itp.), szerokos¢ i gtebokos¢ kolumny 150 mm.
Przystawki musza wystepowac nastepujacych wersjach wysokosci od podfoza: 1320 mm (jeden panel ponad
blatem stotu na kazdym z czterech bokéw kolumny), 1620 mm (dwa panele ponad blatem stotu na kazdym z
czterech bokéw kolumny), 1920 mm (trzy panele ponad blatem stotu na kazdym z czterech bokéw kolumny) -
wedtug szczegdtowej specyfikacji asortymentowej. Przystawki muszg by¢ uniwersalne: muszg posiadac
mozliwo$¢ zamontowania ich jako przystawki przysciennych oraz wyspowe, bez koniecznosci dodawania
kolejnych kolumn. Kolumny przystawek muszg by¢ oparte na podtodze laboratorium i posiada¢ wtasne nozki
poziomowane. Media do kolumn musza mie¢ mozliwo$¢ wprowadzenia trzema sposobami: od dotu (z podtoza
badz z przestrzeni instalacyjnej ponizej blatu stotu), z bokéw ponad poziomem blatu (z $ciany do ktdrej przylega
kolumna) jak i od gory (z sufitu pomieszczenia). W przypadku sprowadzania medidw z goéry przystawki musza
posiadac teleskopowa ostone o przekroju takim jak kolumna przystawki i wykonang z tego samego materiatu jak
kolumna przystawki, zabudowujgcg potgczenia medidw pomiedzy gérng krawedzig stupa przystawki a sufitem.
Przystawki muszg by¢ niepalne, fatwo zmywalne, nienasigkliwe i zabezpieczone przed korozja poprzez
ocynkowanie. Kolumny (stupy) przystawek wykonane w catosci, ponad powierzchnia blatu stotu (konstrukcja
stupédw, panele ostonowe i instalacyjne, wsporniki potek) wytgcznie z blachy stalowej o grubosci 1 mm
(konstrukcja) i 0,75 mm (kasety - panele ostonowe i instalacyjne), ocynkowanej galwanicznie (grubos¢ warstwy
cynku minimum 2,5 pum) i dwustronnie pokrytej proszkowo lakierem Poliuretanowym (odpornym na
promieniowanie UV)w kolorze biatym, naktadanym metodg proszkowg i nastepnie wypalanym w temp. 210°C
(grubos¢ powtoki lakierniczej minimum 70 um). Elementy przystawki znajdujgce sie ponizej poziomu blatu
wykonane z blachy ocynkowanej ogniowo, nie pokrytej powtoka lakiernicza.

Przystawka wykonana wytgcznie z blach i otwartych profili stalowych ocynkowanych lub ze stali OH18N9 — nie
dopuszcza sie stosowania zamknietych ksztattownikéw (rur i gotowych spawanych zamknietych profili
hutniczych), nie pokrytych od wewnatrz cynkiem i (w przypadku czesci znajdujace] sie ponad blatem) powtoka
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lakierniczg, nie dopuszcza sie takze stosowania ksztattownikéw, blach i profili aluminiowych, tworzyw
sztucznych (z wyjgtkiem elementoéw instalacji), zywic i materiatéw drewnopochodnych..

Kolumny przystawek wyposazone na catej wysokosci, ponad blatem stotu, w demontowane panele
instalacyjne/ostonowe zamontowane z czerech stron kazdej kolumny. Panele instalacyjne i ostonowe (czyli
panele instalacyjne bez zainstalowanych mediéw) o wymiarach w nastepujacych granicach: 145 — 150 mm x 295
— 300 mm (panele zamontowane na froncie stupéw) i, 115 — 120 mm x 295 — 300 mm (panele zamontowane na
bokach stupéw). Panele instalacyjne musza by¢é montowane na konstrukcji stupa na zaczepach (4 zaczepy na
panel, nie dopuszcza sie montowania na elementach sprezynujgcych, wsuwania w prowadnice, przykrecania,
nitowania, itp.) i demontowane jedynie poprzez ich lekkie podwazenie — kazdy panel musi posiada¢ mozliwos¢
zdemontowania, bez koniecznosci demontowania pozostatych paneli stupa. Minimalny wewnetrzny przekréj
stupa przystawki do wykorzystania na prowadzenie medidw, przy zamontowanych gniazdach elektrycznych, z
wewnetrznymi obudowami, z 4 stron stupa musi wynosi¢ nie mniej niz 63 x 58 mm.

Kolumny przystawek musza mieé¢ tatwo zmywalng, gtadka powierzchnie (wyjatkiem s3 przerwy pomiedzy
panelami) — nie mogg posiadac zadnych zewnetrznych otwordw lub perforacji (np. do wieszania potek), otwory
przez ktére poprzechodzg przewody, np. do lampy pod pétka — uszczelnione.

Panele frontowe muszg posiada¢ mozliwosc¢ zainstalowania do 6 gniazd elektrycznych w panelu frontowym i do
3 gniazd w panelu bocznym stupa — stup musi posiada¢ mozliwos¢ zamontowania 18 gniazd elektrycznych na
jednym poziomie paneli. Gniazda elektryczne w panelach zamontowane w sposdb umozliwiajgcy witozenie i
wyjecie wtyczki katowej dla kazdego gniazda w panelu (nawet gdy jest ich 6 sztuk) bez koniecznosci wyjmowania
wtyczek kgtowych z pozostatych gniazd w panelu. Panele muszg posiadac takze mozliwo$¢ zamontowania gniazd
3 — fazowych, wpuszczonych w panel. Gniazda elektryczne i cate panele z gniazdami w wykonaniu IP 44,
oznaczone znakiem CE, jako niezalezne urzadzenia elektryczne (panel musi posiada¢ obudowe od tylnej strony
gniazdek). Klapki gniazdek elektrycznych musza posiada¢ miejsce do zamontowania opisu gniazdka, przykryte
przezroczystym tworzywem.

Przystawki takze musza posiada¢ mozliwos¢ montowania skrzynek bezpiecznikowych oraz zaworéow wody i
gazow zaréwno w panelach frotowych (zawory i wylewki dostepne od frontu kolumny) jak i panelach bocznych
(zawory i wylewki dostepne z boku kolumny). Panele frontowe kolumn muszg posiada¢ mozliwos¢
zamontowania 3 zawordw gazu w panelu. Kolumny muszg posiada¢ mozliwos$¢ zamiany miejscami lub wymiany
na inaczej wyposazone, paneli z mediami, a takze mozliwo$¢ dodania w terminie pdzniejszym wiekszej ilosci
mediow (takich jak woda, woda demi, gazy techniczne, gniazdka elektryczne itp.) — poprzez wymiane paneli na
panele z wieksza iloscig medidw - bez koniecznosci demontazu kolumny lub odsuwania stotu od sciany.
Kolumny przystawek potgczone ze sobg potkami szklanymi w metalowej ramie z dnem (wykonanej z tego samego
materiatu co panele w kolumnach) — szkto bezpieczne ESG podparte na catym obwodzie pétki. Potki przystawek
muszg by¢ podwadjne - metalowa rama pétki musi mie¢ forme kuwety, o wysokosci 30 +/- 3 mm, zamknietej od
gbry szktem potki, szkto potki nie moze wystawac po za krawedz ramy. Przystawki zaleznie od wysokosci (1320,
1620, lub 1920 mm) muszg posiadac 1, 2 lub 3 potki. Poki do przystawek w wersji jednostronnej muszg mieé
gtebokos$¢ 150 mm i 300 mm (np. dolna pétka 150mm, gérna 300 mm), do przystawek w wersji dwustronnej 150
mm, 300 mm i 450 mm. Pétki muszg by¢ zamontowane w kolumnach na zaczepach, od wewnetrznej strony
kolumn, tak aby mozna byto je tatwo zdemontowaé oraz zablokowane s$rubg, tak by zabezpieczy¢ je przed
spadnieciem przy uderzeniu w pétke od dotu.

Pétki musza posiadac jako opcje o$wietlenie LED montowane od wewnetrznej strony profilu pétki.

Kolumny przystawek muszg mie¢ mozliwos$é potaczenia ich na wysokosci blatu roboczego stotu zaréwno
srodnikiem (w ktérym mozna zamontowad zlewiki i wylewki) wykonanym z blachy stalowej ocynkowanej i
malowanej proszkowo tak jak pozostate elementy przystawki ponad blatem, jak i blatem roboczym wchodzgcym
pomiedzy kolumny przystawek. Obydwu przypadkach kolumny musza sta¢ na podtodze i posiadaé wtasny system
poziomowania.

Rozpietos¢ przystawek (dtugosc poétek i srodnikdw) dostosowana do stosowania ze stotami laboratoryjnymi o
modutach 900 mm, 1200 mm, 1500, 1800 mm.
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Przystawki w uktadach mebli sktadajgcych sie z wiecej niz dwdch modutéw muszg posiadaé mozliwosé stosowania
zarowno niezaleznych jak i wspélnych kolumn dla dwdch sgsiadujgcych modutéw (kolumny w takim uktadzie nie
moga by¢ dublowane w przylegajgcych do siebie bokiem przystawkach).

Armatura zainstalowana w panelach kolumny instalacyjnej przystawki zarowno do wody cieptej, zimnej oraz
gazoéw pokryta lakierem chemoodpornym.

Armatura z wylewka obrotowg do wody zimnej (punkt czerpalny) z wylewka uksztattowana pod katem 90 + 90
stopni, zakoriczona odkrecang oliwka gwarantujgca mozliwosci szczelnego podfaczenia wezy gietkich o réznych
Srednicach, kolor biaty.

Armatura z wylewka obrotowg zakoriczona oliwkg odkrecang gwarantujaca mozliwosci szczelnego podfaczenia
wezy gietkich o réznych srednicach, obrét wylewki 270 stopni, kolor biaty.

Armatura do wody cieptej i zimnej z mieszalnikiem, pokretta zaworéw muszg byé oznakowane kodem barwnym
zgodnie z normg PN-EN 13792:2003. Wylewka zakonczona oliwka, odkrecang gwarantujgca mozliwosci
szczelnego podtaczenia wezy gietkich o réznych Srednicach, obrot wylewki 270 stopni, kolor biaty.

Armatura do gazu montowana w panelach kolumny instalacyjnej przystawki z wylewka zakonczona
nieodkrecang oliwka gwarantujgca mozliwosci szczelnego podtaczenia wezy gietkich o réznych $rednicach, kolor
biaty.

Do oferty nalezy dotgczy¢ dokument potwierdzajgcy badanie odpornosci korozyjnej blach ocynkowanych (lub
blach ze stali OH18N9 — jezeli jest uzyty ten materiat zamiast blachy ocynkowanej), pokrytych powtoka lakiernicza
poliuretanowg z ktérych wykonane sg przystawki i panele instalacyjne, z badania odpornosci korozyjnej blach, w
obojetnej i kwasnej mgle solnej wg normy PN —EN ISO 9227: 2012, gdzie wskazniki RP i RA wygladu wszystkich
badanych prébek, zgodnie znomg PN —EN I1SO 10289:2002 majg wynosi¢ nie mniej niz 10, zas wskazniki spekania,
ztuszczenia, zardzewienia i specherzenia, wedtug normy PN-EN ISO 4628:2005, majg wynosié¢ nie wiecej niz 0.
Dokument ten musi dotyczy¢ wszystkich w/w norm i by¢ wystawiony przez laboratorium akredytowane.

3. Blaty do stotéw laboratoryjnych

Blat z zywicy fenolowej - Blaty z zywic fenolowych obustronnie laminowane o grubosci 20 mm (+/- 4 mm) z
mozliwoscia optycznego dostosowania ich grubosci do grubosci ptyt laminowanych i ptyt z ceramiki z
podwyzszonym obrzezem (grubos$¢ pogrubionego blatu z podwyzszonym obrzezem musi byé rdwna grubosci
blatu ceramicznego z podwyzszonym obrzezem). Blaty w kolorze szarym, biatym lub btekitnym. Blaty te musza
wystepowaé w wersji z obrzezem ptaskim i obrzezem podniesionym. Blaty muszg posiada¢ powierzchnie
jednostronnie laminowang, ktéra musi by¢ odporna na:

Kwas octowy 99%
Roztwér dwuchromianu 5%
Kwas chromowy 60%
Kwas mréowkowy 90%
Kwas chlorowodorowy 10%
Kwas chlorowodorowy 37%
Kwas azotowy 65% : Kwas chlorowodorowy  37% (1:3)
Kwas nadchlorowy 60%
Kwas fosforowy 85%
Kwas siarkowy 25%
Kwas siarkowy 33%
Kwas siarkowy 77%
Kwas siarkowy 85%
Zasady

Wodorotlenek amonu 28%
Wodorotlenek sodu 10%
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Wodorotlenek sodu
Wodorotlenek sodu
Wodorotlenek sodu, ptatki
Sole

Siarczan miedzi
Chlorek zelaza(lll)
Jodek potasu
Nadmanganian potasu
Chlorek cynku, nasycony
Azotan srebra

Chlorek sodu
Podchloryn sodu
Zwigzki organiczne
Krezol
Dimetyloformamid
Formaldehyd

Benzyna

Nadtlenek wodoru
Fenol

Siarczek sodu, nasycony
Bezwodnik octowy
Aceton

Acetonitryl

Octan amylu

Benzen

Butanol

Czterochlorek wegla
Chloroform

Kwas dichlorooctowy
Chlorek metylenu
Dioksan

Eter dietylowy

Octan etylu

Etanol

Glikol etylenowy
Metanol

Chlorek metylenu
Metyloetyloketon
Metylizobutyloketon
Monochlorobenzen
Naftalen

Octan n-butylu
Tetrahydrofuran
n-Heksan

Toluen

Trichloroeten

Ksylen

Oranz akrydyny
Dwuwodzian ztozony alizaryny

Anilina niebieska, rozpuszczalna w wodzie 1%

20%
40%

10%
10%
10%
10%

1%

10%
13%

37%

3%
90%

1%
1%
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Fuksyna zasadowa 1%
Fuksyna karbolowa 1%
Karmin 1%
Czerwien Kongo 1%
Fiolet krystaliczny (barwnik) 1%
Eozyna B 1%
Barwnik Giemsy 1%
Szczawian zieleni malachitowej 1%
Fiolet metylowy 2B 1%
Btekit metylenowy 1%
Safranina O 1%
Sudan Il 1%
Barwnik Wrighta 1%

Wiekszos$¢ standardowych srodkdw czyszczacych

Odpornos¢ na wyzej wymienione substancje oznacza brak widocznych odbarwien, utraty potysku czy zmian w
strukturze powierzchni blatu, po 24-godzinne ekspozycji blatu na dang substancje. Odpornos¢ tg nalezy
potwierdzi¢ sprawozdaniem z testdw zawierajgcym tabele odpornosci na poszczegdlne substancje, dopuszcza sie
testy przeprowadzone przez producenta blatow i publikowane w jego materiatach.

Blaty muszg posiadac nastepujace parametry wytrzymatosci mechanicznej, potwierdzone dotgczonym do oferty
arkuszem witasciwosci materiatu, wydanym przez producenta blatu (dopuszcza sie w jezyku angielskim):
Odpornoé¢ na suche ciepto, badana wedfug normy EN 438, co najmniej 4, dla 180°C

Odpornoé¢ na wilgotne ciepto, badana wedtug normy EN 12721, co najmniej 4, dla 100°C

Odpornos¢ na zarysowania, badana wedtug normy EN 438 co najmniej 4
Odpornos¢ na zmiane koloru, badana wedtug normy ASTM G53-91 (315 - 400nm) co najmniej 6
Modut sprezystosci, badany wedfug normy I1SO 178, co najmniej 9000 N/mm?

wytrzymato$éé na rozcigganie, badana wedtug normy ISO 527-2, co najmniej 70 N/mm?

m 0o 0T W

wytrzymato$é na zginanie, badana wedtug normy ISO 178, co najmniej 100 N/mm?

Do oferty nalezy dofaczy¢ dokument wydany przez niezaleznie laboratorium, potwierdzajgcy przeprowadzanie
ocene dziatania przeciwbakteryjnego blatu z zywicy fenolowej, gdzie redukcja w populacji Escherichia colii Staph
aureus, nastepujgca po kontakcie z powierzchnia prébek, po uptywie 24 godzin w temperaturze 350C i przy
wilgotnosci wzglednej > 95%, wynosi > 99,99%.

Do oferty nalezy dotaczy¢ probke blatu z zywicy fenolowej o wymiarach, co najmniej 20 x 20 cm z fragmentem
przedniej krawedzi blatu o grubosci i kolorze zgodnymi z opisanymi powyzej.

Zlewy o ksztatcie prostokatnym, osadzone w blatach z zywicy fenolowej wykonane z zywicy epoksydowej w
kolorze niebieskim

Zlewy o ksztatcie kota, osadzone w blatach z zywicy fenolowej wykonane ze stali nierdzewnej

Producent mebli musi posiadac nastepujace certyfikaty, ktére nalezy dotgczy¢ do oferty:

Certyfikat dla Systemu Zarzgdzania wg EN ISO 9001: 2008 (lub réwnowazny), zaswiadczajacy, ze stosuje system
zarzadzania zgodnie z normg w zakresie projektowania, produkcji i sprzedazy kompleksowego wyposazenia
laboratoryjnego;

Certyfikat OHSAS 18001: 2007 (lub réwnowazny), stosowanego Systemu Zarzgdzania bezpieczenstwem i higieng
pracy w zakresie projektowania, produkcji i sprzedazy kompleksowego wyposazenia laboratoryjnego;

7|Strona



Postepowanie numer: WIChiP/390-5/2017
Zatgcznik nr 1 do SIWZ

Certyfikat dla Systemu Zarzgdzania wg EN I1SO 14001: 2005 (lub réwnowazny), zaswiadczajacy, ze stosuje system
zarzadzania Srodowiskiem zgodnie z normg w zakresie projektowania, produkcji i sprzedazy kompleksowego
wyposazenia laboratoryjnego;

Do ofert nalezy dotgczy¢ ulotke lub katalog z zawierajacy zdjecia i opisy oferowanych mebli.

4, Dygestoria
Konstrukcja

Dygestorium modutowe, musi by¢ niepalne, tatwo zmywalne, nienasigkliwe i zabezpieczone galwanicznie przed
korozjg - wykonane w catosci z blachy stalowej ocynkowanej (grubos¢ warstwy cynku minimum 2,5 um) lub
OH18N9, pokrytej proszkowo lakierem poliuretanowym (odpornym na promieniowanie UV) w kolorze biatym,
naktadanym metodg proszkowg (grubosc¢ powtoki lakierniczej 40 um - 100 um). Do budowy dygestorium i szafek
nie dopuszcza sie stosowania jakichkolwiek materiatéw drewnopochodnych (np. ptyt laminowanych, OSB, sklejki,
MDF, drewna, itp.), profili i blach aluminiowych (z wyjgtkiem ramy okna) oraz stalowych ksztattownikéw
zamknietych, nie pokrytych od wewnatrz warstwg cynku i powtoka lakierniczg. Dygestorium musi posiada¢ media
umieszczone z bokdw okna, panel sterowania z kolorowym ekranem dotykowym oraz sterowane z tego panelu
elektrycznie otwierane i zamykane okno.

Do oferty nalezy dotgczy¢ dokument potwierdzajgcy badanie odpornosci korozyjnej blach ocynkowanych (lub
blach ze stali OH18N9 — jezeli jest uzyty ten materiat zamiast blachy ocynkowanej), pokrytych powtoka lakiernicza
poliuretanowg z ktérych wykonane sg dygestoria, szafki pod blatem i panele instalacyjne, z badania odpornosci
korozyjnej blach, w obojetnej i kwasnej mgle solnej wg normy PN —EN ISO 9227: 2012, gdzie wskazniki RP i RA
wygladu wszystkich badanych prébek, zgodnie z nomg PN — EN ISO 10289:2002 majq wynosic¢ nie mniej niz 10,
zas wskazniki spekania, ztuszczenia, zardzewienia i specherzenia, wedtug normy PN-EN ISO 4628:2005, maj3
wynosi¢ nie wiecej niz 0. Dokument ten musi dotyczyé wszystkich w/w norm i by¢ wystawiony przez laboratorium
akredytowane.

Dygestorium musi sktadac sie z czesci roboczej (zawierajgcej komore roboczg z podwdjnymi scianami bocznymi i
pojedynczg $ciang tylng) wraz z blatem, panele z mediami, okno przednie, system wentylacyjny, o$wietlenie,
elektroniczne systemy kontrolno-sterujgce, gtdwny panel sterujacy z ekranem dotykowym) oraz podstawy, w
ktorej mozna zamontowac szafki.

Czesc robocza

Konstrukcja czesci roboczej, komora robocza (z podwdéjnymi $cianami bocznymi i pojedynczg $ciang tylng) i
wszelkie elementy ostonowe oraz panele instalacyjne dygestorium muszg by¢ wykonane w catosci z blachy
stalowej ocynkowanej o grubosci 0,75 mm (kasety) i 1 mm (boki dygestorium) lub blachy ze stali OH18N9,
pokrytej proszkowo lakierem poliuretanowym (odpornym na promieniowanie UV). W wersji wzmocnionej
wytozona ptytami z ceramiki litej o grubosci 8 mm (jedna ptyta na jednej ptaszczyznie).

Komora robocza wykonana jako samonos$na, bez stelaza wewnetrznego. W celu unikania tworzenia miejsc
gromadzenia sie kurzu lub korozji, komora robocza bez dodatkowej Sciany tylnej (bez podwdjnej Sciany tylnej),
wentylacja komory roboczej musi by¢ realizowana wytgcznie za pomocg szpar wentylacyjnych w czesci sufitowe;j.
Nie dopuszcza sie wentylowania komory dygestorium przez podwdjna tylng Sciane, systemem szybrowym,
dolnym kanatem wentylacyjnym, itp.

W suficie komory roboczej zainstalowany krdciec do potgcznia wentylacji o srednicy 250, wykonany z PP, z
zintegrowanym kolektorem skroplin z uktadu wentylacyjnego, zabezpieczajgcym przed zalaniem komory
dygestorium skroplinami z uktadu wentylacji obiektu. Gorna cze$¢ dygestorium (dach) musi posiadaé, zaslepione
w normalnym stanie, otwory bezpieczeristwa pochtaniajgce energie rozprezania.

Komora robocza musi mie¢ mozliwosc¢ zainstalowania na tylnej Scianie, co najmniej 8 gniazd elektrycznych (po
cztery z kazdej strony) wbudowanych w ptaszczyzne Sciany komory i wytgczanych za pomocg dotykowego ekranu
panelu sterowania umieszczonego na zewnatrz dygestorium (poprzez przesuniecie lub naci$niecie symbolu
gniazdka) , na kolumnie obok okna. Wytgcznik gniazd musi mie¢ mozliwo$¢ ustawienia czasu wytgczenia gniazd
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wewnetrznych (timer) oraz tygodniowego programu wigczania i wytgczania kazdego z wewnetrznych gniazd
elektrycznych oraz nadania kazdemu z gniazd wtasnej nazwy i zablokowania jego uzycia hastem.

Komora robocza musi posia¢ mozliwosé zainstalowania na tylnej $cianie stelaza chemicznego sktadajacego sie z
2 pretéw poziomych oraz 2 pretéw pionowych zamocowanych na dwéch szynach wykonanych z polipropylenu
zbrojonego wtdknem szklanym. Kazda z szyn musi posiada¢ dwa wozki z tego samego materiatu umozliwiajgce
regulacje wysokosci zamontowania pretdw na szynie w zakresie catej jej dtugosci.

Oswietlenie komory roboczej realizowane poprzez swietldwki T5 o tgcznej mocy minimum: 39 W - dygestorium
1200, 54 W - dygestorium 1500, 73 W - dygestorium 1800, 78 W - dygestorium 2100, umieszczone ponizej sufitu
komory roboczej, w przedniej $cianie komory roboczej (ponad oknem), i odizolowane od niej szczelng obudowa.
Dostep do éwietléwek od frontu dygestorium. Swiatto z lampy musi by¢ skierowane uko$nie do wnetrza komory
robocze;j.

Z przodu komory roboczej, na Scianach bocznych (przy oknie) oraz nad blatem umieszczone profile
aerodynamiczne ze stali kwasoodpornej pokrytej proszkowo lakierem poliuretanowym (odporng na
promieniowanie UV), poprawiajgce skutecznos¢ wentylacji komory robocze;j.

Profil aerodynamiczny umieszczony przy blacie dygestorium musi posiada¢ przepusty do wprowadzania do
komory roboczej przewoddw przy zamknietym oknie i musi utrzymywac przewody w statej pozycji niezaleznie od
potozenia okna.

Podstawa

Podstawa dygestorium wykonana w catosci z blachy stalowej o grubosci 2 mm ocynkowanej lub OH18N9 (nie z
profili zamknietych), pokrytej proszkowo lakierem poliuretanowym (odpornym na promieniowanie UV)w kolorze
biatym, gietej w sposdb zapewniajacy sztywnosé konstrukcji oraz mozliwos¢ wsuniecia po nig szafek o szerokosci
nie mniejszej niz szerokos¢ dygestorium pomniejszona o 10 cm. Szafki stojgce pod dygestorium nie mogg by¢
zwigzane z konstrukcja dygestorium i musza posiada¢ wtasne ndzki poziomujace.

Nie dopuszcza sie wykonywania podstawy z gotowych profili zamknietych. Podstawa poziomowana za pomoca 8
stopek regulacyjnych.

W podstawie, pomiedzy szafka a blatem dygestorium musi by¢é zamontowana szuflada. Prowadnice szuflady
kryte — zabudowane w podwdjnych éciankach bocznych szuflady. Scianki boczne szuflady podwdjne, wykonane
ze stali ocynkowanej lub OH18N9, pokrytej powtoka lakiernicza. Boki szuflad od strony wewnetrznej pionowe.
Prowadnice rolkowe — rolka zebata z tworzywa sztucznego poruszajgca sie po pasku zebatym z tworzywa
sztucznego, o petnym wysuwie, wykonane ze stali ocynkowanej. Prowadnice wyposazone w amortyzator gazowy
oraz samo domykanie. Nosnosc¢ systemu prowadnic 50 kg (nosnosc¢ szuflad co najmniej 40 kg). Mozliwos$¢ tatwego
demontazu frontu — bez uzycia narzedzi, poprzez zwolnienie palcem blokady. Mozliwosé regulacji w pionie
potozenia frontéw szuflad za pomocg Srub regulacyjnych umieszczonych na gornej krawedzi bokdéw szuflad.
Grubos¢ boku szuflady wraz z prowadnicg montowang na boku szafki (odlegtos¢ pomiedzy wewnetrzng $cianka
szuflady, a wewnetrzng $ciankg korpusu szafki) nie wieksza niz 32 mm.

Wysokos¢ frontu szuflady: 150 +/- 2 mm..

Wymiary

Wymiary zewnetrzne dygestorium: szer.: 1200/2100 mm (rozmiar dygestorium jest zdefiniowany w specyfikacji
asortymentowej), wys.: 2550 mm, gtebokos¢ nie wieksza niz: 900 na catej wysokosci dygestorium (pokretta
zaworow nie mogg wystawac wiecej niz 50 mm od tego wymiaru). Dygestorium w wersji z obnizonym tytem musi
by¢ nie wyzsze niz 2250 mm w tylnej czeSci. Dygestorium obnizone w catosci musi mie¢ catg wysokos¢ nie wieksza
niz 2250 mm.

Wymiary komory roboczej: szerokos¢ w mierzona w potowie gtebokosci komory roboczej nie mniejsza niz: 1400

mm dla dygestorium 1500 i 2000 mm dla dygestorium 2100.

Wysokos¢é komory roboczej (mierzona od blatu do spojlera umieszczonego pod poziomym sufitem, lub jezeli nie
ma spojlera do poziomego sufitu), nie mniej niz 1515 mm w najwyzszym punkcie, nie mniej niz 1428 mm w
najnizszym punkcie komory — dla dygestorium o wysokosci zewnetrznej tytu 2550 mm; dla dygestorium z
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obnizonym tytem (2250 mm) lub dla dygestorium obnizonego nie mniej niz 1215 mm w najwyzszym punkcie,
1128 mm w najnizszym punkcie komory.

Gteboko$¢ komory roboczej mierzona od wewnetrznej krawedzi dolnej ramy okna do ptaszczyzny tylnej $ciany
komory roboczej, nie mniejsza niz 800 mm.

Okno

Okno dygestorium podwdjne: gérna czes¢ nieruchoma, dolna suwana géra — dot z napedem elektrycznym.
Okno gdrne o wysokosci minimum 300 mm i szerokosci nie mniejszej niz szerokos¢ dygestorium pomniejszona o
285 mm w ramie wykonanej z aluminium malowanego proszkowo, przeszklone szybg ze szkta bezpiecznego VSG
(wielowarstwowego laminowanego: szkto-folia-szkto) o grubosci minimum 6 mm, oprawiong w ramie za pomocga
uszczelek chemoodpornych.

Okno dolne ruchome o wysokosci minimum 910 mm i szerokosci nie mniejszej niz szerokos¢ dygestorium
pomniejszona o 285 mm w ramie wykonanej z aluminium malowanego proszkowo, przeszklone jedng szybg ze
szkta bezpiecznego VSG (wielowarstwowego laminowanego: szkto-folia-szkto) o grubosci minimum 6 mm,
szczelnie oprawiona w ramie okna, za pomocg uszczelek chemodpornych. Na dolnej czesci ramy okna
zamontowany spojler aerodynamiczny z dodatkowymi otworami wentylacyjnymi, wykonany z blachy
kwasoodpornej, malowany proszkowo lakierem Poliuretanowym (odporng na promieniowanie UV). Wysokos¢
otwarcia okna: co najmniej 910 mm od blatu.

Okno ruchome podnoszone za pomocg przeciwciezaru, silnika elektrycznego i sytemu dwdch niezaleznych linek
kwasoodpornych.

Przeciwciezar okna i wszystkie elementu uktadu podnoszenia okna (linki, naped, przeciwwaga, uktady zasilania i
elektroniki sterujacej) musza by¢é umieszczone wytgcznie w przednim panelu dygestorium (ponad otworem
okiennym) i przednich kolumnach instalacyjnych obok okna, z mozliwoscia tatwego dostepu wytacznie od frontu
dygestorium, bez koniecznosci odsuwania dygestorium od $ciany lub wysuwania z szeregu oraz bez koniecznosci
dostepu do dygestorium od gory. Nie dopuszcza sie montowania przeciwwagi okna lub jakiejkolwiek czesci
uktadu otwierania okna na plecach, w $cianie bocznej (dalej niz 150 mm od frontu) lub na suficie dygestorium.
Dygestorium musi posiadac funkcje automatycznego zamykania okna uruchamiang przez czujnik ruchu przed
dygestorium, ktdry inicjuje zamkniecie okna w przypadku braku ruchu przed dygestorium, w dowolnie
programowalnym czasie do 5 minut. Czujnik ruchu umieszczony pomiedzy blatem a szafka.

Elektryczny uktad otwierania i zamykania okna musi by¢ sterowany z gtéwnego ekranu dotykowego sterujgcego
wszystkimi funkcjami dygestorium, umieszczonego z prawej strony okna na wysokosci wzroku, z mozliwoscig
zmiany wysokosci jego montazu.

Podnoszenie i opuszczanie okna musi sie odbywac poprzez przesuniecie palcem wirtualnego suwaka na ekranie
dotykowym. Naped elektryczny okna musi posiadac¢ zabezpieczenie przecigzeniowe zapobiegajgce uszkodzeniu
silnika w przypadku przytrzymania okna oraz zatrzymujace okno w przypadku wyczucia oporu.

Jako opcja musi istnie¢ mozliwosc¢ zainstalowania w otworze okiennym statej kurtyny sSwietlnej z co najmniej 40
aktywnymi liniami wykrywajgcymi przedmioty znajdujgce sie na drodze okna ruchomego.

Otwieranie automatyczne zamknietego okna musi nastgpi¢ po przesunieciu jednorazowo suwaka otwierania /
zamykania na ekranie dotykowym i winno by¢ mozliwe jedynie do wysokosci okoto 500 mm — z mozliwoscig
zaprogramowania wysokosci blokady w zakresie 300 — 700 mm co 1 mm. Petne otwarcie okna powinno by¢
mozliwe po ustawieniu suwaka na ekranie dotykowym w najwyzszej pozycji i dodatkowym potwierdzeniu na
zapytanie systemu. Zamkniecie otwartego okna z kazdej wysokosci nastgpi¢ powinno jednokrotnym przesunieciu
suwaka otwierania /zamykania lub w wyniku poruszenia ramy okna.

Elektryczny naped okna musi automatycznie wtgczyc sie takze przy prdbie recznego podniesienia lub opuszczenia
okna. W przypadku, gdy poruszajace sie automatycznie okno (przy braku kurtyny swietlnej) napotka opdr
powinno automatycznie zatrzymac sie i lekko cofngé. Dygestorium musi posiadaé jako opcje przycisk nozny do
uruchamiania automatycznego otwierania i zamykania okna. Ruch okna musi posiadaé¢ mozliwos¢ zatrzymania w
kazdej pozycji za pomocg dotkniecia suwaka, przycisku noznego lub przytrzymania ramy okna.

Okno ruchome musi posiada¢ odporny na zaktécenia przetwornik mierzacy jego potozenie i predkos¢ ruchu oraz
wykrywajacy i korygujacy ewentualny poslizg linek w uktadzie napedowym.
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Blat

Blat wykonany z ceramiki lanej monolitycznej ze zintegrowanym podwyzszonym obrzezem ze wszystkich stron.
Ksztatt blatu dostosowany do przekroju komory roboczej (maksymalne wykorzystanie powierzchni). Grubos¢
blatu powinna wynosi¢ 28 mm na catej powierzchni czesci ptaskiej (nie dopuszcza sie cienszych ptyt z
zebrowaniem) i 35 mm wraz z podniesionym obrzezem. Twardo$¢ ceramiki: min 7 w skali Mohsa, nasigkliwos¢
$rednia nie wieksza niz 5%, gesto$¢ objetosciowa nie mniejsza niz 2,17 g/cm3, $rednia otwarta porowatoéé¢ nie
wigksza niz 10,1%, wytrzymatos$¢ na zginanie nie mniej niz 44MPa — parametry te nalezy potwierdzi¢ raportem z
badan wykonanych przez laboratorium akredytowane. Zlewik chemiczny wykonany réwniez z ceramiki lanej,
umieszczony wzdtuz prawej Sciany komory roboczej, w przedniej czesci blatu roboczego, najdalsza krawedz
zlewika nie dalej niz 50 cm od przedniej krawedzi blatu, poblizu kolumny z mediami (wklejony z géry). Obcigzenie
dopuszczalne blatu, co najmniej 200 kg. Kolor blatu i zlewiku niebieskoszary. Szerokos¢ blatu i komory roboczej
nie mniejsza niz szerokos¢ dygestorium pomniejszona o max. 100 mm. Ksztatt blatu dostosowany do przekroju
komory roboczej (maksymalne wykorzystanie powierzchni), kolor niebieskoszary.

Ceramika musi posiadac stosowny dokument potwierdzajgcy badania odpornosci termicznej wraz z certyfikatem
lub protokotem z badan, wedtug normy PN-EN ISO 10545-9:1998, ktéry nalezy dotaczyé do oferty; stosowny
dokument potwierdzajgcy badania odpornosci chemicznej, wraz z certyfikatem lub protokotem z badan, wedtug
normy PN-EN ISO 10545-13:1999, ktdéry nalezy dotaczy¢ do oferty; stosowny dokument potwierdzajgcy badania
odpornosci na plamienie, wraz z certyfikatem lub protokotem z badan, wedtug normy PN-EN I1SO 10545-14:1999,
ktory nalezy dotaczy¢ do oferty; stosowny dokument potwierdzajgcy badania zawartosci uwalnianego otowiu i
kadmu, wraz z certyfikatem lub protokotem z badan, wedtug normy PN-EN ISO 10545-15:1999, ktory nalezy
dotgczy¢ do oferty; stosowny dokument potwierdzajgcy adsorpcje wody, wraz z certyfikatem lub protokotem z
badan wedtug normy PN-EN ISO 10545-3, ktéry nalezy dotgczy¢ do oferty; stosowny dokument potwierdzajgcy
odpornosé na przetarcie powierzchni , wraz z certyfikatem lub protokotem z badan wedtug normy PN-EN 1SO
10545-7, ktéry nalezy dotagczy¢ do oferty; stosowny dokument potwierdzajacy liniowg wydtuzalnosé termiczng,
wraz z certyfikatem lub protokotem z badan wedtug normy DIN 51045, ktéry nalezy dotaczy¢ do oferty; stosowny
dokument potwierdzajgcy twardos¢ na zarysowania wg skali Mohs , wraz z certyfikatem lub protokotem z badan
wedtug normy PN-EN 15771, ktdry nalezy dotaczyé do oferty; stosowny dokument potwierdzajacy odpornosé
dziatania 3 — punktowej sity zginajacej, wraz z certyfikatem lub protokotem z badan, ktéry nalezy dotgczy¢ do
oferty; stosowny dokument potwierdzajacy wytrzymatosé na Sciskanie na zimno, wraz z certyfikatem lub
protokotem z badan, ktéry nalezy dotaczy¢ do oferty. Dokumenty te musza by¢ wystawione przez laboratorium
akredytowane i nalezy je dotaczy¢ do oferty. Dokumenty te muszg by¢ wystawione przez laboratorium
akredytowane i nalezy je dotgczy¢ do oferty. Wersje jezykowe wyzej wymienionych norm uwaza sie za normy
réwnowazne, jezeli s3 to normy innych krajéw UE bedace tg samg norma zharmonizowana.

Do oferty nalezy dotgczy¢ protokét z badan odpornosci chemicznej oferowanych blatéw. Badania te muszg by¢
wykonane przez specjalistyczne laboratorium badawcze i musi z nich wynikaé, ze ceramika nie ulega trwatemu
uszkodzeniu lub zabarwieniu nie dajgcemu sie zmy¢ wodg, po zastosowaniu nastepujgcych substancji:

¢ bezwodnik octowy (bezwodnik metanokarboksylowy)

e aceton (keton dwumetylowy)

e acetonitryl (nitryl kwasu octowego)

¢ oranz akrydyny

¢ zwigzek dihydratu alizaryny (czerwieni alizarynowej)

¢ kwas mréwkowy (99%)

¢ wodorotlenek amonowy (28%)

* btekit gencjanowy (btekit spirytusowy) (rozpuszczalny w wodzie)

* benzen

* benzyna

¢ alkohol butylowy (butanol)

e chloroform (tréjchlorometan)
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¢ tlenek chromu (1V) (60%)

¢ kwas dwuchlorooctowy

e dioksan,

e chlorek zelazawy (lll) (10%)

¢ eozyna (sél sodowa czterobromofluoresceiny) B
* kwas octowy (kwas etanowy) (99%)

e etanol (alkohol etylowy)

e octan etylu

¢ glikol etylenowy

e formaldehyd (metanal, aldehyd mrowkowy)
e roztwor jodu (0,1N)

* jodyna

¢ jodek potasowy (10%)

¢ nadmanganian potasowy (10%)

e fuksyna karbolowa (10%)

¢ karmin

e czerwien Kongo

» fiolet krystaliczny (chlorowodorek szesciometylopararozaniliny)

* siarczan miedziowy (10%)

* metanol (alkohol metylowy)

* btekit metylenowy (10%)

¢ naftalen

e chlorek sodowy (10%)

» wodorotlenek sodowy (10%)

* wodorotlenek sodowy (20%)

» wodorotlenek sodowy (40%)

¢ podchloryn sodowy (13%)

e octan n-butylu

¢ n-heksan

¢ kwas nadchlorowy (60%)

e fenol (hydroksybenzen)

¢ kwas (orto)fosforowy (85%)

* kwas azotowy (10%)

¢ kwas azotowy (20%)

* kwas azotowy (30%)

¢ kwas azotowy (65%)

* kwas azotowy (70%)

¢ kwas solny (10%)

e kwas siarkowy (10%)

¢ kwas siarkowy (25%)

e kwas siarkowy (33%)

¢ kwas siarkowy (77%)

e kwas siarkowy (85%)

¢ kwas siarkowy (96-98%)

* 50% kwas siarkowy (77%)
50% kwas azotowy (70%)

* 50% kwas siarkowy (85%)
50% kwas azotowy (70%)

® azotan srebrowy (1%)

Postepowanie numer: WIChiP/390-5/2017
Zatgcznik nr 1 do SIWZ

e czterochlorometan (perchlorometan, czterochlorek wegla, tetrachlorek wegla)

12|Strona



Postepowanie numer: WIChiP/390-5/2017
Zatgcznik nr 1 do SIWZ

e toluen (metylobenzen)

¢ nadtlenek wodoru

¢ ksylen (dwumetylobenzen)
e chlorek cynkowy

Do oferty nalezy dotgczy¢ probke blatu ceramicznego o wymiarach, co najmniej 20 x 20 cm z fragmentem
przedniej krawedzi blatu o grubosci i kolorze zgodnymi z opisanymi powyzej.

Bezpieczenistwo

Wymagane jest wyposazenie dygestorium w uktad nadzorujgcy poprawnos¢ dziatania wentylacji w dygestorium.
Ukfad nadzorujgcy powinien wyswietlaé alarmy oraz iloé¢ odcigganego powietrza z komory roboczej (w m3/h) na
gtéwnym ekranie dotykowym dygestorium bedgcym stuzgcym do wyswietlania wszystkich komunikatow oraz do
sterowania wszystkimi funkcjami dygestorium.

Panel sterujgcy wyposazony w kolorowy szklany ekran dotykowy musi mie¢ wymiary o wymiary co najmniej 94 x
300 mm. Kolorowy ekranem dotykowy panelu sterowania musi by¢ przystosowany do obstugi w rekawiczkach.
Panel wraz z ekranem dotykowym musi by¢ umieszczony w kolumnie instalacyjnej po prawej stronie okna
dygestorium, na wysokosci wzroku, z mozliwoscig samodzielnej zmiany wysokosci jego zamontowania.

Panel na catej powierzchni musi by¢ wykonany z jednego kawatka szkta, chemoodporny oraz bryzgoszczelny
(zaréwno do frontu jak tytu). Wymiary kolorowego ekranu dotykowego panelu co najmniej 65 x 109 mm Panel
sterujacy musi wskazywac na ekranie dotykowym co najmniej: aktualng wartos¢ przeptywu powietrza przez
komore dygestorium w [m3/h], czas, date, temperature (w dygestoriach przeznaczonych do pracy w wysokich
temperaturach), date i czas, poziom kontroli, ostrzega¢ o nieprawidtowe] pracy dygestorium i jego uktaddéw za
pomoca alarmu akustycznego i optycznego — brak wentylacji, zbyt mata, zbyt duza, otwarcie okna powyzej
wysokosci bezpiecznej (okreslonej w normie PN EN 14175), stan wtaczenia i wytgczenia wewnetrznych gniazd
elektrycznych (jezeli dygestorium jest w nie wyposazone) wraz z czasem wytgczenia, stany awaryjne.

Panel sterujgcy powinien posiada¢ funkcje wiaczania i wytgczania dygestorium, wigczania i wylaczania
oswietlenia komory dygestorium bez wytgczania dygestorium — funkcje te musza by¢ dostepne niezalezne od
ekranu dotykowe - przyciski dotykowe na panelu pod ekranem.

Panel musi posiada¢ mozliwos¢ wyboru jezyka komunikacji - co najmniej 7 jezykdw, w tym polski, mozliwos¢
ustawiania daty i czasu, ustawienie wysokosSci otwarcia roboczego okna i catkowitego, programowania pracy
gniazd wewnetrznych.

Uktad nadzoru winien by¢é wyposazony w podtrzymywanie elektryczne w przypadku zaniku napiecia oraz
powinien posiada¢ mozliwosc¢ sterowania stycznikiem wentylatora zewnetrznego.

Panel sterowania musi posiada¢ na froncie ztgcze USB do zdalnej diagnostyki i serwisowania, kopiowania danych
o alarmach i wgrywania programdw pracy oraz nowszych wersji systemu operacyjnego.

Ztacze USB musi posiada¢ mozliwos¢ wykorzystywania go, jako uniwersalna tadowarka urzgdzen mobilnych.
Dygestorium musi posiada¢ mozliwos¢ wyposazenia w sterownik regulacji pracy digestoridw, uktadéw nawiewu
i wywiewu powietrza w laboratoriach w systemie VAV.

Dygestorium musi posiadac¢ zaswiadczenie, wystawione przez niezalezne laboratorium, z przeprowadzonego
badania zgodnosci z norma EN 14175 cz. 2 i 3, ktére nalezy dotaczy¢ do oferty.
Dygestorium musi posiada¢ deklaracje zgodnosci CE, ktorg nalezy dotaczy¢ do oferty.

Producent dygestorium musi posiadac nastepujgce certyfikaty, ktére nalezy dotgczy¢ do oferty:

Producent mebli musi posiadac nastepujace certyfikaty, ktére nalezy dotgczy¢ do oferty:

Certyfikat dla Systemu Zarzadzania wg EN ISO 9001: 2008 (lub réwnowazny), zaswiadczajacy, ze stosuje system
zarzadzania zgodnie z normg w zakresie projektowania, produkcji i sprzedazy kompleksowego wyposazenia
laboratoryjnego;

Certyfikat OHSAS 18001: 2007 (lub réwnowazny), stosowanego Systemu Zarzgdzania bezpieczenistwem i higieng
pracy w zakresie projektowania, produkcji i sprzedazy kompleksowego wyposazenia laboratoryjnego;
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Certyfikat dla Systemu Zarzgdzania wg EN I1SO 14001: 2005 (lub réwnowazny), zaswiadczajacy, ze stosuje system
zarzadzania Srodowiskiem zgodnie z normg w zakresie projektowania, produkcji i sprzedazy kompleksowego
wyposazenia laboratoryjnego;

Media

Dygestorium wyposazone w kolumny instalacyjne z bokéw okna, ktére muszg siega¢ do catej wysokosci
dygestorium i zaczynac sie nie nizej niz 720 mm od podtoza, aby nie zawezat miejsca przeznaczonego na szafke
podblatowa. Pokretta zaworow umieszczone w metalowych (stal ocynkowana lub OH18N9) kasetach
instalacyjnych w kolumnach instalacyjnych po prawej stronie okna dygestorium z mozliwoscig zamontowania
takze w kolumnach instalacyjnych po lewej stronie okna dygestorium oraz pod blatem dygestorium.

Gniazda eklektyczne w kasetach instalacyjnych umieszczone w kolumnach instalacyjnych po lewej stronie
dygestorium z mozliwoscig zamontowania takze w kolumnach instalacyjnych po prawej stronie dygestorium oraz
pod blatem dygestorium.

Dygestorium musi posiada¢, co najmniej po 4 kasety (panele) instalacyjne o wymiarach 94 x 300 mm
umieszczone w lewej i w prawej kolumnie instalacyjnej dygestorium. Pojedyncza kaseta instalacyjna musi
posiada¢ mozliwos¢ zamontowania, co najmniej: 3 gniazd elektrycznych, co najmniej 3 pokretet zawordéw.
Kasety musza by¢é montowane metodg zatrzaskowg (na 4 zaczepy kazda - wyklucza sie montowania poprzez ich
wsuwanie od gory, nitowanie lub przykrecanie srubami), co umozliwia¢ musi tatwy montaz i demontaz oraz
zmiane potozenia kazdej z kaset podczas eksploatacji dygestorium bez koniecznosci demontazu pozostatych
kaset kolumny instalacyjne;.

Kolumny instalacyjne muszg mie¢ otwierane cate fronty (na catej wysokosci kolumn, wraz z zainstalowanymi w
nich kasetami instalacyjnymi) w celu serwisowania elementow umiejscowionych w ich wnetrzu oraz dostepu do
wewnetrznej strony kaset instalacyjnych. Kolumny muszg by¢ otwierane bez koniecznosci demontowania kaset
instalacyjnych oraz przy dostepie jedynie do frontu i géry dygestorium, a takze w przypadku gdzie dygestorium
dotyka scianami bocznymi do $cian pomieszczenia.

Dygestorium musi posiada¢ mozliwos¢ zainstalowania kolejnych zawordéw i gniazd elektrycznych (kaset w nie
wyposazonych) w kolumnach przy dostepie do dygestorium jedynie od frontu (bez koniecznosci odsuwania
dygestorium od Sciany lub wysuwania z szeregu).

Dygestoria muszg posiadac¢ zaréwno gniazdka jak i cate i panele elektryczne (kasety z gniazdkami) o klasie
szczelnosci IP44. Panel elektryczny musi posiada¢ oznaczenie CE i by¢é wykonane ze stali ocynkowanej i
dwustronnie malowanej epoksydowo, obudowa wewnetrzna z tworzywa sztucznego. Panele/kasety montowane
w kolumnach obok okna dygestorium zatrzaskowo — bez uzycia srub. Gniazda eklektyczne umieszczane po 2i 3
sztuki 230V lub 1 sztuka 400V w wspdlnej kasecie. Panele muszg posiadac¢ przewody do podtgczania ich do
wewnetrznej instalacji elektrycznej dygestorium uszczelnione dfawicami. Potgczenia paneli instalacyjnych do
wewnetrznej instalacji elektrycznej dygestorium musza by¢ realizowane za pomoca trzystykowych wtyczek bryzg
szczelnych, roztgczanych bez uzycia narzedzi. Panele elektryczne powinny posiada¢ mozliwos¢ bezpiecznego
demontowania i montowania oraz roztgczania i taczenia przez uzytkownika, bez koniecznosci wytgczania
zasilania. Kazdy panel musi mie¢ mozliwos¢ wyjecia bez koniecznosci demontowania pozostatych paneli i bez
uzywania narzedzi (np. poprzez podwazenie go).

Dygestorium musi posiada¢ mozliwos¢ wyposazenia, w co najmniej: 9 gniazd w kazdej z przednich kolumn
pionowych, 4 gniazda w panelach podblatowych oraz o$miu gniazd na tylnej scianie komory roboczej — po 4 z
kazdej strony. Klapki wszystkich gniazdek elektrycznych musza posiada¢ miejsce do zamontowania opisu
gniazdka, przykryte przezroczystym tworzywem.

Do oferty nalezy dotaczy¢ panel elektryczny oferowanego dygestorium, z co najmniej dwoma gniazdami, taki jak
opisany powyzej montowany w kolumnach bocznych dygestorium.

Na zewnatrz w lewej i prawej kolumnie instalacyjnej dygestorium musi posiada¢ mozliwos¢ umieszczenia
pokretet zawordéw (armatury) w ilosci, co najmniej 3 sztuk w kazdej wyjmowanej kasecie (po 4 kasety w kazdej
kolumnie):
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— armatura do wody zimnej - wyprowadzenie wylewek w przednim narozniku komory roboczej, obok okna,
wylewki réwnolegte do bocznej Sciany dygestorium, skierowane w kierunku tylnej sciany, dostepne muszg by¢
nastepujace dtugosci wylewek: 125, 150 175, 200 mm. Zakoriczenia wylewek muszg by¢é odkrecane, zakoriczone
oliwka. Zawory umieszczone sg na kolumnie obok okna dygestorium.

— armatura do gazéw - wyprowadzenie wylewek w przednim narozniku komory roboczej, obok okna, wylewki
rownolegte do bocznej $ciany dygestorium, skierowane w kierunku tylnej $ciany, Zakoniczenie odkrecane,
zakonczone oliwka. Zawory umieszczone sg na kolumnie obok okna dygestorium.

Wszystkie wyzej opisane parametry dygestorium muszg by¢ potwierdzone w zatagczonym do oferty katalogu ze
zdjeciami i rysunkami technicznymi.

Szafki pod blatem
Pod blatem dygestorium musi by¢ mozliwos¢ zamontowania jednej nizej opisanych z szafek. Szafki musza sta¢
niezaleznie na podfozu i nie moga by¢ zwigzane z konstrukcja dygestorium.

Szafki ze stali niewentylowane i wentylowane na chemikalia,

Szafki muszg by¢ niepalne, tatwo zmywalne, nienasigkliwe i zabezpieczone galwanicznie przed korozjg -
wykonane w catosci z blachy stalowej ocynkowanej (grubos¢ warstwy cynku minimum 2,5 um) lub OH18N9 i
dwustronnie pokrytej proszkowo lakierem poliuretanowym (odpornym na promieniowanie UV) w kolorze
biatym, naktadanym metodg proszkowg i nastepnie wypalanym w temp. 210°C (grubos¢ powtoki lakierniczej 40
- 100 um). Szafka wykonana wytgcznie z blach — nie dopuszcza sie stosowania zamknietych ksztattownikow, nie
pokrytych od wewnatrz powtoka lakiernicza.

Korpus szafki wykonany w catosci z blachy o grubosci 0,75 mm - 1 mm, kazda Sciana szafki wykonana z oddzielnie
lakierowanego przez zmontowaniem arkusza blachy. Sciany boczne szafek nie przylegajacych do innych szafek
podwajne, lakierowane takze od wewnatrz Sciany. Boki szafek wykonane w taki sposdb, aby cata wewnetrzna
ptaszczyzna boku szafki byta ptaska, tacznie z miejscem montazu zawiaséw drzwiczek. Grubos¢ bokéw szafek 20
mm, w celu zwiekszenia sztywnosci blacha zaginana w ptaszczyznie pionowej i poziomej. Boki szafek musza
posiada¢ otwory do montowania réznego rodzaju wyposazenia: drzwiczek lewych i prawych pétek, prowadnic
szuflad i wysuwanych pétek. Otwory te w musza by¢ wykonane wytgcznie w warstwie wewnetrznej podwdjne;j
Sciany szafki. Plecy szafki wykonane z pojedynczej blachy, demontowane w celu serwisowania podtgczen medidow
znajdujacych sie za stotem. Dno szafki petne, w szafkach na cokole z otworami do poziomowania szafki od
wewnatrz.

Gtebokos¢ korpusdéw szafek: 500 mm,

Front szafki wykonany z blachy o grubosci 0,75 mm - 0,8 mm, podwadjny i wypetniony materiatem ttumigcym i
usztywniajacym. Grubosé frontéow szafek 14 mm - 15 mm, narozniki zaokraglone. Front szafki (drzwiczki i
szuflady) wykonany z dwdch ttoczony wktadanych w siebie ptatéw blachy stalowej ocynkowanej i dwustronnie
malowanej farbami Poliuretanowym (odporng na promieniowanie UV)i — jeden ptat jest powierzchnig
zewnetrzna, drugi wewnetrzng. Zewnetrzna czes¢ frontu wykonana z blachy ttocznej, na catg gtebokos¢ grubosci
frontu — zewnetrzny arkusz blachy bez jakichkolwiek szpar. Spawdw lub zgrzewdéw — tylko ttoczony. Wewnetrzny
arkusz blachy wklejany do wnetrza arkusza zewnetrznego. Obie czesci frontéw lakierowane oddzielnie, przed ich
pofaczniem.

Szafki pod blatem dygestorium musza sta¢ na cokole i by¢é wyposazone w ndzki poziomowane wytgcznie od
wewnatrz szafki oraz cokot zastaniajacy je, wykonany z jednego kawatka blachy ocynkowanej i pokrytej powtoka
lakierniczg w ciemnym kolorze. Wysokos¢ cokotu 90 mm.

Zawiasy drzwiczek puszkowe o kacie otwarcia co najmniej 270° jednoprzegubowe, przegub zewnetrzny,
zatrzaskowe, zhamulcem. Puszka mocowana w drzwiczkach na wkrety i wyposazona w zamykang klape blokujacg
wysuwanie zawiasa z puszki i zastaniajgcg wkrety. Zawiasy muszg by¢é mocowane do puszki poprzez wsuniecie
czesci roboczej zawiasa w prowadnice puszki i automatyczne blokowanie zatrzaskowg klapkg zastaniajgca wkrety.
Roztgcznie zawiaséw w celu demontazu drzwiczek musi nastepowac tylko przez zwolnienie blokady zatrzaskowej

15|Strona



Postepowanie numer: WIChiP/390-5/2017
Zatgcznik nr 1 do SIWZ

(klapki) i wysuniecie czesci roboczej zawiasa z puszki — bez odkrecania jakichkolwiek potgczen gwintowanych.
Zawiasy wykonane z odpornych na korozje odlewdw cisnieniowych stopéw cynku, niklowane.

Uchwyty frontdw o dtugosci 200 mm, i przestrzeni pomiedzy czescig chwytng a frontem szafki powyzej 20 mm.
Czes¢ chwytna nachylona od pionu okoto 40°, ze zdejmowang przezroczystg naktadky z tworzywa sztucznego,
pod ktdéra mozna wtozyc fiszke z opisem zawartosci szafki. Minimalne wymiary fiszki mieszczacej sie na frontowej,
nachylonej ptaszczyznie czesci chwytnej i catkowicie chowajgcej sie pod naktadkg na uchwycie: 123 mm x 11 mm.
Uchwyt wykonane jako jeden odlew ci$nieniowy ze stopéw cynku, chromowany.

Potki w szafkach i szafach musza posiada¢ mozliwos¢ regulacji wysokosci ich zawieszenia oraz musza by¢
wzmocnione zawinieciem przedniej i tylnej krawedzi do dotu, tworzacym zamknigty profil o przekroju
prostokgtnym i wysokosci nie wiekszej niz 20 mm.

Szafka w wersji wentylowanej na chemikalia, wyposazona w krdciec wentylacyjny oraz pétki/kuwety. Przewdd
wentylacyjny szafki wyprowadzony w narozniku dygestorium, ponad sufit dygestorium.

Do oferty nalezy dotaczyc¢ ulotke lub katalog z zawierajgcy zdjecia i opisy oferowanego dygestorium,
potwierdzajacy oferowane parametry, a takze dokumentacje producenta potwierdzajgcg minimalne wymagane
przeptywu powietrza, niezbednego dla bezpiecznej pracy dygestorium przy oknie otwartym do pozycji
roboczej.

Niezbedne parametry techniczne dla komory laminarnej Il klasy bezpieczeristwa BIOHAZARD :

- Komora z pionowym przeptywem powietrza, Il klasy bezpieczeristwa mikrobiologicznego, BIOHAZARD
przeznaczona do ochrony produktu, operatora, Srodowiska.

- Dwa filtry HEPA ( gtéwny i wylotowy ) o skutecznos$ci 99,995% dla czasteczek > 0,3um.

- Komora wyposazona w dwa wentylatory: jeden obstugujacy filtr gtéwny i drugi obstugujacy filtr wylotowy.
Filtr gtéwny pochylony wzgledem poziomu (pod katem prostym do szyby frontowej).

- Wymiary: szerokos¢ zewnetrzna maksymalnie do 130cm ; gtebokos¢ obszaru pracy nie mniejsza niz 63cm ;
szerokos¢ robocza nie mniejsza jak 120cm ; wysokos$¢ robocza nie mniejsza niz 77cm ; gtebokosé
zewnetrzna do 80cm .

- Boki komory bezpieczne, petne ( nie przeszklone), malowane farbami epoksydowymi.

- Narozniki komory zaoblone utatwiajgce utrzymanie urzgdzenia w czystosci.

- Blat roboczy ze stali nierdzewnej, dzielony (panelowy). Otwory w tylnej czesci blatu umiejscowione poza
przestrzenig roboczg na scianie tylnej tuz nad blatem. Wnetrze obszaru pracy malowane biatymi,
nieodblaskowymi farbami epoksydowo-poliestrowymi.

- Szyba frontowa: ustawiona pod katem/skosnie (80°) w stosunku do blatu roboczego ; nie przepuszczalna
dla promieniowania UV ; umozliwiajgca catkowite zamkniecie komory od frontu oraz otworzenie
komory roboczej ponad gdrng krawedzig szyby; przesuwana recznie w kierunku goéra-dot; funkcja
umozliwiajgca czyszczenie wewnetrznej czesci szyby frontowej poprzez wtozenie reki do komory
roboczej ponad gdrng krawedzig opuszczonej w prowadnicach szyby frontowej, bez koniecznosci
odchylania jej od potozenia roboczego (bez zmiany jej nachylania wzgledem blatu); uszczelniona w
pozycji catkowitego opuszczenia.

- Panel sterowniczy umieszczony na frontowej czesci komory kontrolujgcy wszystkie funkcje komory.
Wszystkie funkcje komory uruchamiane za pomoca niezaleznych przyciskdw membranowych opatrzonych
charakterystycznymi piktogramami.

- Sterowanie mikroprocesorowe - kontrola predkosci przeptywu powietrza z aktualnie wyswietlang na
panelu kontrolnym komory wartoscig w m/s oraz sygnalizacjg alarmowa w przypadku
nieprawidtowosci.

- Obecna funkcja wyswietlania na panelu sterowniczym liczby godzin pracy komory.

- Oswietlenie obszaru pracy- intensywnos¢ co najmniej 1200 lux.

- Zainstalowana lampa UV w goérnej przedniej czesci komory z programatorem czasu pracy i blokowaniem
wszystkich pozostatych funkcji komory podczas jej pracy.
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Komora z wtasng podstawg , metalowy stelaz malowany proszkowo farbg epoksydowa.

Przynajmniej dwa gniazda elektryczne umieszczone na tylnej Scianie komory.

Komora wyposazona w fabrycznie przygotowane otwory do zamontowania zaworéw medidw umieszczone
po obu stronach komory (co najmniej po dwa otwory).

Informacja o wtaczonej lampie UV poprzez dodatkowa sygnalizacje ( Swiecace diody ) na panelu
sterowniczym w celu podniesienia bezpieczenstwa uzywania wymienionych akcesoriow.

Komora wyposazona w przesuwang podpore pod rece zapobiegajaca zastonieciu otwordw wlotowych
powietrza oraz zajecie optymalnej pozycji podczas pracy.

Komora wyposazona w funkcje stand-by, czyli tryb oczekiwania na prace, utrzymujacy komore w ciggtej
gotowosci do pracy przy jednoczesnym ograniczeniu zuzycia energii. Funkcja uruchamiana zaréwno z
przycisku umieszczonego na panelu sterujacym jak i automatycznie po catkowitym opuszczeniu szyby
frontowej.

Automatyczna kompensacja predkosci przeptywu w miare wzrostu zapchania filtrow.

Poziom gtosnosci nie wiekszy niz 55dB.

Zuzycie energii nie wieksze niz 200 W i nie wigksze niz 40 W w trybie stand-by

Zasilanie 230V/50-60Hz

Komora musi posiadac i nalezy dotgczy¢ jego kopie do oferty, wazny certyfikat bezpieczeristwa
mikrobiologicznego typu EN12469:2000 wydany przez upowazniong do tego jednostke certyfikujaca (nie
beda uznane oswiadczenia lub deklaracje producenta lub oferenta, ze urzadzenie spetnia lub jest zgodne z
norma EN12469:2000).

Komora musi posiadac deklaracje zgodnosci CE - kopie dokumentu dotgczy¢ do oferty.

Bezwzglednie wymaga sie dotgczenia do oferty oryginalnego folderu producenta (dopuszcza sie w jezyku
obcym).

Wyposazenie musi by¢ produkowane w systemie zarzadzania jakos$cig: Producent musi posiadaé certyfikat
systemu jakosci, czyli certyfikat spetniania wymagan odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-ISO 9001)
dotyczacej systemdw zapewniania jakosci w zakresie dostarczania, montowania, instalowania i serwisowania
urzadzen laboratoryjnych, wydany przez jednostke akredytowang w Polsce i uprawniong do certyfikacji w
zakresie systemow zarzadzania jakoscig w rozumieniu Ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 roku o systemie oceny
zgodnosci (Dz. U. z 2004 nr 204 poz. 2087 z pdin. zm.) - wazny certyfikat nalezy dotaczy¢ do oferty.

Lodowka laboratoryjna

Sterowanie mikroprocesorowe

Cyfrowy wyswietlacz temperatury

Alarm przekroczenia temperatury za niskiej i za wysokiej
Alarm uchylonych drzwi

Drzwi zamykane kluczykiem

Port dostepu dla dodatkowej sondy temperaturowe;j

Port do podtaczenia zdalnego alarmu

Wyposazenie: 5 potek, 1 kosz

Wymiary zewnetrzne nie wieksze niz: Wysoko$¢- 1600 mm, szeroko$¢ 600 mm, gtebokos¢ — 650 mm
Pojemnos¢ 290 5 litréw

Dobowe zuzycie energii elektrycznej nie wieksze niz 0,5 kWh
Zakres temperatury pracy co najmniej: 1-10°C

Czynniki chtodzace wolne od zwigzkéw fluoru

17|Strona



1 szt.

1 szt.

1 szt.

Postepowanie numer: WIChiP/390-5/2017
Zatgcznik nr 1 do SIWZ

SPECYFIKACJA ASORTYMENTOWA

Pozycja 1.1

Dygestorium do ogdlnych prac laboratoryjnych, wykonane ze stali ocynkowanej pokrytej powtoka
poliuretanowg, z pojedynczg tylng sciang komory roboczej szer. 2100 mm, wys.: 2550 mm, wys.
blatu: 900 mm, blat ze zlewikiem chemicznym z lanej ceramiki, zlewik wzdtuz prawej Sciany w
przedniej czesci komory roboczej; media:

— 1xzimna woda (zawdr na prawej kolumnie instalacyjnej,

wylewka w prawej przedniej czesci komory roboczej);

— 1xpanel z 3 gniazdkami elektrycznymi (na lewej kolumnie);

—  lampa oswietlajgca komore roboczg, w przedniej Scianie komory roboczej;

—  dotykowy ekran monitorujgcy dygestorium i sterujgcy oknem dygestorium;

—  Przycisk nozny do otwierania/zamykania okna

Pod blatem:

listwa podblatowa z szufladg,

1 x szafka ze stali ocynkowanej pokrytej powtokg poliuretanowg, na cokole szer.: 1200 mm,
dwudrzwiowa, potka, zamek;

1 x szafka ze stali ocynkowanej pokrytej powtoka poliuretanowa, na cokole szer.: 600 mm, drzwi
poj., potka, zamek;

Pozycja 1.2
Dygestorium do ogdlnych prac laboratoryjnych, z pojedyncza tylng sciang szer.: 1500 mm, wys.: 2550
mm, wys. blatu: 900 mm blat ze zlewikiem chemicznym z lanej ceramiki, zlewik wzdtuz prawej $ciany w
przedniej czesci komory roboczej; media:

— 1xzimna woda (zawdr na prawej kolumnie instalacyjnej,

wylewka w prawej przedniej czesci komory roboczej);

— 1xpanel z 3 gniazdkami elektrycznymi (na lewej kolumnie);

— lampa oswietlajgca komore roboczg, w przedniej $cianie komory roboczej;
—  dotykowy ekran monitorujacy dygestorium i sterujgcy oknem dygestorium;
—  Przycisk nozny do otwierania/zamykania okna

Pod blatem:

listwa podblatowa z szufladg,

1 x szafka ze stali ocynkowanej pokrytej powtokg poliuretanowg, na cokole szer.: 1200 mm,
dwudrzwiowa, potka, zamek;

Pozycja 2.1

Stot przyscienny 3000 x 600 mm, wys.: 900 mm; stot sktada sie z:
- blat z zywicy fenolowej;

w podstawie:
- stelaz stalowy typu A szer.: 1500 mm, element podstawowy— 1 szt.;

- stelaz stalowy typu A szer.: 1500 mm, element do rozbudowy —1 szt.;
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- szafka ze stali ocynkowanej pokrytej powtoka poliuretanowa, na kétkach szer.: 600 mm, 3
szuflady (2x150+300 mm) - 1 szt.;

Pozycja 2.2
1 szt. Stot przyscienny 3050 x 750 mm, wys.: 900 mm; stof skfada sie z:
- blat z zywicy fenolowej;

w podstawie:
- stelaz stalowy typu A szer.: 1500 mm, element podstawowy— 1 szt.;

- stelaz stalowy typu A szer.: 1500 mm, element do rozbudowy -1 szt.;
- szafka ze stali ocynkowanej pokrytej powtoka poliuretanowg, na kétkach szer.: 600 mm, drzwi
poj., potka - 1 szt.;

Pozycja 2.3
1 szt. Stot przyscienny 3050 x 750 mm, wys.: 900 mm; stot sktada sie z:
- blat z zywicy fenolowej;

W podstawie:
- stelaz stalowy typu A szer.: 1800 mm, element podstawowy— 1 szt.;

- stelaz stalowy typu A szer.: 900 mm, element do rozbudowy —1 szt.;
- szafka ze stali ocynkowane] pokrytej powtoka poliuretanowg, na kétkach szer.: 600 mm, 3
szuflady (2x150+300 mm) - 1 szt.;

Pozycja 3
1 szt. Stot przyscienny 2400 x 750 mm, wys.: 900 mm; stot sktada sie z:
- blat z zywicy fenolowej;
- komora zlewu z zywicy epoksydowej — 1 szt.;
- armatura do wody cieptej i zimnej otwierana poj. dZzwignig — 1 szt.;

w podstawie szafki na cokole:

—  szer.: 600 mm, drzwi poj., instalacyjna — 1 szt.;

—  szer.: 900 mm, dwudrzwiowa, potka — 1 szt.;

Pozycja 4
1 szt. Stot przyscienny 1800 x 750 mm, wys.: 900 mm; stot sktada sie z:
- blat z zywicy fenolowej;
w podstawie szafki na cokole:
—  szer.: 450 mm, 4 szuflady (3x150 mm, 1 x 300 mm) — 1 szt.;

Pozycja 5
1 szt. Stot wyspowy 2400 x 1500 mm, wys.: 900 mm; stét sktada sie z:
blat z zywicy fenolowej;
- komora zlewu z zywicy epoksydowej — 2 szt.;
- armatura do wody ciepte] i zimnej otwierana poj. dZwignig — 2 szt.;

w podstawie szafki na cokole:

—  szer.: 600 mm, drzwi poj., instalacyjna — 2 szt.;
—  szer.: 900 mm, dwudrzwiowa, potka, gérne szuflady — 2 szt.;
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Przystawka instalacyjna szer.:1800 mm, sktadajaca sie z:

—  kolumna 150x150 mm, wys.: 1620 mm, 2 x panel instalacyjny z 3 gniazdkami
elektrycznymi 230V — 1 szt.;

—  pdbtka 1500 x 300 mm (montowana na wys. 1620 mm) — 1 szt.;

—  podtka 1500 x 300 mm (montowana na wys. 1320 mm) — 1 szt.;

—  kolumna 300x150 mm, wys.: 1620 mm, 2 x panel instalacyjny z 3 gniazdkami
elektrycznymi 230V — 1 szt.;

tacznie media w stole:

— 2 xciepta/zimna woda;
— 4 xpanel z 3 gniazdkami elektrycznymi 230V,

Pozycja 6
1 szt. Stot przyscienny 3300 x 600 mm, wys.: 900 mm; stot sktada sie z:
- blat z zywicy fenolowej;

W podstawie:
—  szafka ze stali ocynkowanej pokrytej powtoka poliuretanowg, na cokole szer.: 600
mm, drzwi poj., potka — 2 szt.;
—  szafka ze stali ocynkowanej pokrytej powtoka poliuretanowg, na cokole szer.: 900
mm, dwudrzwiowa, gérne szuflady, potka — 1 szt.;

Pozycja 7
1 szt. Stot przyscienny 1350 x 600 mm, wys.: 900 mm; stof sktada sie z:
- blat z zywicy fenolowej;

W podstawie:
—  szafka ze stali ocynkowanej pokrytej powtoka poliuretanowg, na cokole szer.: 450
mm, drzwi poj., potka — 1 szt.;
—  szafka ze stali ocynkowanej pokrytej powtoka poliuretanowa, na cokole szer.: 900
mm, dwudrzwiowa, pétka — 1 szt.;

Pozycja 8
1 szt. Szafa ze stali ocynkowanej pokrytej powtoka poliuretanowa, na odczynniki chemiczne szer.:
600 mm, wys.: 1920 mm, drzwi poj., cztery potki, krociec do wentylacji, zamek;

Pozycja A
1 szt. Komora laminarna Il klasy bezpieczenstwa mikrobiologicznego BIOHAZARD o szerokosci
wewnetrznej 120 cm, wyposazona w :
- podstawa
- wbudowana lampa UV
- Przesuwana recznie géra/dét, pochyta szyba

Pozycja B

1 szt. Lodéwka laboratoryjna o pojemnosci 290 5 litrow
System auto rozmrazania
Wyposazona w 5 potek oraz 1 kosz
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Zakres temperatury pracy od 1 do 10 °C, cyfrowy wyswietlacz temperatury
Port dostepu
Drzwi blokowane kluczykiem

WARUNKI DOSTAWY, GWARANCIJI ORAZ SERWISU

1. Aparatura powinna by¢ kompletna tak, by po zmontowaniu i instalacji byta gotowa do uzycia zgodnie z jej
przeznaczeniem bez potrzeby dodatkowych zakupow.

2. Realizacja zamodwienia obejmuje dostawe mebli wraz z montazem. Przez czas realizacji zamowienia rozumie
sie dostawe i montaz mebli i urzadzerh od momentu podpisania umowy do zakoriczenia montazu.

3. Uruchomienie urzadzen oraz przeszkolenie minimum 2 pracownikéw Zamawiajgcego w jego siedzibie
zrealizowane zostanie przez podmiot uprawniony przez producenta urzadzenia lub jego dystrybutora.
Obowigzkowe jest dostarczenie instrukcji obstugi w jezyku polskim.

4. Warunki gwarancji i serwisu gwarancyjnego i pogwarancyjnego:

- Wykonawca udzieli dla catosci przedmiotu zamdwienia gwarancji na okres co najmniej 24 miesiecy (lub wiecej
w zaleznosci od zaoferowanego okresu gwarancji) i co najwyzej 48 miesiecy.

- Techniczny serwis gwarancyjny winien by¢ prowadzony przez serwis autoryzowany przez producenta.

- Czas reakcji Wykonawcy od momentu zgtoszenia telefonicznego, faksem lub pocztg elektroniczng przez
Zamawiajacego, wady, awarii, bgdzZ usterki nie moze przekroczy¢ 2 dni roboczych.

- Wykonawca zobowigzuje sie do usuniecia wady, awarii, bgdz usterki, w terminie 3 tygodni od chwili
zawiadomienia.

- Autoryzowany serwis gwarancyjny i pogwarancyjny $wiadczony minimum 10 lat

- Bieg terminu gwarancji rozpoczyna sie w dniu dokonania przez Zamawiajacego odbioru przedmiotu
zamowienia bez zastrzezen.

- Maksymalna liczba napraw powodujgca wymiane podzespotu na nowy: 3.

- Wymagana gwarancja odpornosci na korozje, minimum 10 lat
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